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Introducere

Gazele naturale contin vapori de apa, vapori care sunt considerati a fi cele mai comune
impuritati din amestecul de gaze naturale. Acesti vapori ridicd probleme operationale prin
formarea hidratilor, coroziune, caderi mari de presiune si, in consecinta, 0 curgere turbionara care
provoaca reducerea eficientei curgerii. De asemenea, vaporii de apa reduc puterea calorifica a
gazelor si pot obstructiona curgerea gazelor prin formarea hidratilor in conducte.

Punctul de la care hidratii gazosi incep sa se solidifice si sa produca probleme depinde de
temperatura, presiunea, compozitia gazului si continutul in apa. Greutatea specifica a gazului, de
asemenea, in functie de compozitia gazului, influenteaza temperatura la care se vor forma hidratii.
La o presiune foarte mare a gazului in sistemul de transport, hidratii se pot forma usor chiar si la
temperaturi relativ mari (in jur sau mai sus de 20 °C). O cale de asigurare ca nu se vor forma
hidrati este de a tine volumul de vapori mai mic decat cel necesar pentru saturarea completa a
gazului.

Cand gazul contine vapori de apa, temperatura minima a conductei trebuie sa fie {inuta
mai sus decat punctul de formare al hidratilor sau, prin reducerea continutului de apa, punctul de
roud al amestecului de gaze trebuie sa fie tinut sub cea mai joasa temperaturd din sistemul de
transport.

Statia de uscare gaze naturale prin adsorbtie este o instalatie care realizeaza eliminarea
apei prezente in gazele naturale, sub forma de vapori, la predarea lor din campul de extractie
(productie sau depozite subterane) in sistemul de transport.

Apa libera, provenita din stratul productiv (apa sarata), din condensarea apei sub forma de
vapori, precum si cea care are alte surse accidentale sau tehnologice (apa dulce) nu se retin prin
procedee de uscare, ci numai cu ajutorul separatoarelor din amonte de adsorbere.

Uscarea se realizeazd prin trecerea gazelor naturale cu vapori de apd prin coloana de
adsorbtie ce contine un strat de material adsorbant cu saruri delicvescente, care retine umiditatea.
Aceasta instalatie este integratd pe un skid si cuprinde toate elementele necesare procesarii si
conditionarii fluidelor de sonda, precum si monitorizarii parametrilor de proces i a masurarii
tehnologice a gazelor pentru vanzare.

Deoarece toate echipamentele sunt montate pe skid, instalatia va putea fi cu usurinta relocata.

Lichidele rezultate in procesul tehnologic sunt colectate intr-o haba de apa de zacamant, de

unde vor fi preluate ulterior.
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Caracteristici tehnice constructive

Instalatia de uscare gaze prin adsorbtie, cu consumul patului de desicant este mai simpla
din punct de vedere constructiv fatd de cea cu regenerarea desicantului si, in general, este alcatuita
din:

- separator bifazic sau trifazic;

- adsorber cu desicant;

- filtry;

- vase de depozitare a impuritatilor extrase si sistemul de evacuare a acestora in condifii

de protectie a mediului.

Functionare

Gazele intra in instalatie in separatorul vertical, unde sunt separate de lichidele produse de
sondd dupa care, astfel separate, sunt trimise mai departe in instalatia de uscare. Instalatia de
uscare foloseste principiul hidratarii sdrurilor anhidre.

Desicantii, saruri delicvescente care s-au impus n practica, sunt saruri solide anhidre ale
metalelor alcalino-pamantoase (calciu, magneziu, litiu) conditionate cu aditivi antiaglomerare si
procesate la presiuni foarte nalte, pentru a-si mentine factorul de forma in procesul de uscare. La
contactul acestor substante cu apa din faza de vapori, incepe fenomenul de hidratare a sarurilor, al
carui rezultat este transformarea desicantului solid Intr-o solutie apoasd, ce curge la baza vasului,
de unde este evacuatda in mod automat. Gazul ce vine din separator intrd in contact cu sarurile
delicvescente in primul vas uscator, care retine cea mai mare parte din apa din faza de vapori,
dupa care trece in al doilea vas uscator, apoi in al treilea vas uscator, montate in serie, unde se
realizeaza finisarea, pentru obtinerea punctului de roud dorit.

Pe masura ce procesul de uscare avanseaza, desicantul se consuma; periodic, in functie de
debitul de gaz, presiunea, temperatura si umiditatea acestuia, vasul trebuie izolat din sistem si
deschis pentru a completa rezerva de desicant solid. Instalatia este configurata astfel incat fiecare
vas uscator sa poatd fi izolat din sistem pentru completarea rezervei de desicant, procesul de

uscare continuand prin celelalte vase.
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Notare

Statiile de uscare se identifica prin specificarea tipului, a caracteristicilor de debit nominal

si a presiunii maxime de lucru.

SU-AD.D X X Descriere
10 10 000 Nm3/zi
15 15 000 Nm3/zi
20 20 000 Nm3/zi
24 24 000 Nm3/zi
39 39 000 Nm3/zi
60 60 000 Nm3/zi
96 96 000 Nm3/zi
156 156 000 Nm3/zi
240 240 000 Nm3/zi
480 480 000 Nm3/zi
720 720 000 Nm3/zi
960 960 000 Nm3/zi

1200 1 200 000 Nm3/zi
1440 1 440 000 Nm3/zi
1680 1 680 000 Nm3/zi
1920 1 920 000 Nm3/zi
2160 2 160 000 Nm3/zi
2400 2 400 000 Nm3/zi
4800 4 800 000 Nm3/zi
7200 7 200 000 Nm3/zi
9600 9 600 000 Nm3/zi
12000 12 000 000 Nm3/zi

06 PN6

16 PN16

25 PN25

40 PN40

64 PN64

80 PN8O

100 PN100

150 PN150

250 PN250

De exemplu, notatia SU-AD.D 60 25 reprezinta o statie de uscare de tip SU-AD.R, avand

debitul nominal de 60 mii Nm3/zi, iar presiunea maxima de lucru este 25 bar.
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