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Introducere 

Încălzitorul WTG 635 este un încălzitor automatizat, de tip vertical, cu încălzire 

directă. 

Încălzitoarele pentru gaze tip WTG 635 se utilizează, în general, în staţiile de uscare 

gaze (pentru regenerarea patului de desicant), în industria petrochimică, industria petrolului. 

Constructiv, încălzitoarele de tip WTG 635 se compun din:  

• secţiune de transfer termic prin radiaţii; 

• secţiune de transfer termic prin convecţie; 

• serpentină; 

• coş de evacuare. 

 Spaţiul de lucru este de tip închis alcătuit din suportul principal, mantaua de radiaţii, 

mantaua de convecţie şi de coşul de evacuare gaze arse. 

 În incinta astfel formată sunt poziţionate serpentinele de radiaţie şi de convecţie, 

fiecare amplasată în secţiunea de referinţă a încălzitorului.  

 Mediul tehnologic preîncălzit este vehiculat prin serpentina de convecţie cu o 

temperatură mai joasă şi apoi în zona de radiaţie cu o temperatură mai ridicată. 

 La încălzitorul WTG 635, cea mai mare parte a căldurii se transmite secţiunii de 

radiaţie, tubulatura respectivă a serpentinei preluând căldura corespunzătoare preponderat 

(cca. 90%)  prin radiaţie şi parţial (cca. 10%)  prin convecţie. 

 În zona de convecţie, tubulatura serpentinei preia căldura în mare parte prin convecţie 

şi mai puţin prin radiaţie (20% - radiaţia gazelor de coş şi 10% - radiaţia pereţilor închişi). 

 Încălzirea se poate realiza prin flăcări, cu ardere de combustibil lichid sau gazos. 

 Încălzitoarele pentru gaz WTG 635 sunt proiectate pentru a fi montate în exterior.  
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Caracteristici principale  

Parametrii principali ai încălzitoarelor pentru gaz WTG 635 sunt următorii:  

Tabel 1 - Caracteristici principale 

Diametru racord intrare /ieşire Flanşe Dn 50÷100 

Mediu de lucru Gaz natural sau alte gaze necorosive / Petrol  

Temperatură mediu ambiant [o -30  ÷  +60C] * 

Presiune de proiectare [bar] 25 

Combustibil  Gaz de sondă / Gaz natural  

Tip arzător  Arzător cu aer autoaspirat sau insuflat 
*La cerere, echipamentul poate fi proiectat şi executat pentru temperaturi mai joase.   

 

Materiale 
Principalele materiale folosite pentru construcţia încălzitoarelor WTG 635 sunt următoarele: 

Tabel 2 - Materiale 

Manta radiaţie oţel carbon 

Manta convecţie  oţel carbon 

Serpentină radiaţie oţel carbon 

Serpentină radiaţie oţel carbon 

Flanşe oţel carbon 

Garnituri BA55, AF-400  

Izolaţie termică vată ceramică, 
beton refractar 

 

 

Construcţie 

Încălzitorul WTG 635 este un încălzitor automatizat, de tip vertical, cu încălzire 

directă. 

Elementele componente ale încălzitorului vertical tip WTG 635 sunt prezentate în 

Figura 1. 
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Figura  1 –  Încălzitor vertical WTG 635 
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Funcţionare 

În timpul funcţionării normale a cuptoarelor tubulare, în mod deosebit, se urmăresc şi 

se supraveghează: procesul arderii combustibilului în focare, culoarea şi lungimea flăcării, 

temperaturile şi presiunile mediilor tehnologice din serpentinele de convecţie şi de radiaţie, 

temperaturile metalului, corespunzătoare exteriorului peretelui elementelor de serpentină, 

starea fizică a elementelor şi dispozitivelor tubulare ale serpentinelor; starea generală a 

sistemului constructiv termoprotector şi termoizolant. 

Arderea combustibilului se urmăreşte prin intermediul unui vizor amplasat în zona de 

radiaţie. Reglarea arderii şi aducerea la condiţiile sale normale se asigură prin modificarea 

debitelor de combustibil de aer, respectiv prin mărirea sau micşorarea tirajului, acţionându-se 

coordonat asupra elementelor de comandă ale arzătorului şi dispozitivului de reglare a 

tirajului. 

La modificarea tirajului se va urmări, vizual, culoarea flăcării care trebuie să fie de 

culoare alb-albăstrui şi lungimea flăcării care, dacă este prea mare, aduce flacăra în contact 

direct cu elementele şi dispozitivele tubulare ale serpentinei, supraîncălzindu-le local. 

Folosind termocuplurile, montate sau amplasate în punctele de control 

corespunzătoare, în permanenţă, se urmăresc şi se înregistrează: temperatura mediului 

tehnologic din serpentină, la intrarea în şi la ieşirea din zonele de convecţie şi de radiaţie, 

temperatura din camerele de ardere, din zona de convecţie şi de la coş, temperatura metalului 

la exteriorul peretelui ţevilor de serpentină, care nu trebuie să o depăşească pe cea prescrisă 

ca fiind maxim admisibilă. 

Gazele de regenerare circulă sub presiune prin serpentinele încălzitorului şi ies 

încălzite la temperaturi cuprinse între 180 ÷ 220 °C, în funcţie de specificul fiecărei staţii de 

uscare.  
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Accesorii opţionale 

Încălzitorul WTG 635 este prevăzut cu următoarele accesorii opţionale:  

1. opritor de flacără 

2. senzori de temperatură - pentru înregistrarea temperaturii gazului la intrare / ieşire 

3. senzori de presiune - pentru înregistrarea presiunii gazului la intrare / ieşire 

4. senzori de temperatură - pentru monitorizarea temperaturii serpentinei de radiaţie  

5. senzori de temperatură - pentru monitorizarea temperaturii gazelor evacuate prin coş 

6. termometru - pentru indicarea temperaturii gazului la intrare / ieşire 

7. manometre - indică presiunea gazului din instalaţia de presiune la intrare / ieşire. 

 

Tipuri de serpentine folosite la încălzitoarele WTG 635  

• Serpentină de convecţie 

 

 
 

Figura 2 –  Serpentina de convecţie 
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• Serpentină de radiaţie 

 
Figura 3 –  Serpentina de radiaţie 

 

Notaţie 
 Încălzitoarele WTG 635 se identifică prin diametrul nominal al racordurilor de 

intrare-ieşire, prin presiunea nominală de lucru şi diametrul de dispunere al serpentinei. 

Anumite detalii se stabilesc împreună cu beneficiarul, la lansarea comenzii în producţie.    
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Tabel 3 - Codificare 

 

 De exemplu, notaţia WTG 635-80-64 desemnează un încălzitor direct WTG 635 cu 

diametrul nominal al racordurilor de intrare-ieşire de 80 mm şi presiunea maximă de lucru de 

64 bar. 

 

                                                                                                                                      

 

  

Model dispozitiv  

Diametru nominal 

intrare-ieşire 

DN[mm] 

Diametru dispunere 

serpentină 

D[mm] 

Presiune 

nominală 

PN[bar] 

Încălzitor direct pentru gaz tip 

WTG 635  

 

50 1000 

64/100/140/210/345 

50 1500 
50 2000 
80 1000 
80 1500 
80 2000 
100 1000 
100 1500 
100 2000 
150 1000 
150 1500 
150 2000 
250 1000 
250 1500 
250 2000 
300 1000 
300 1500 
300 2000 
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Producătorul îşi rezervă dreptul de a face modificări fără o notificare prealabilă. 
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